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Abstracts 

  마그네슘 합 은 구조용으로 사용 가능한 속 재료  가장 가벼운 소재이며, 동시에 비강도  

비강성과 같은 기계  특성이 우수하여 알루미늄 합 의 뒤를 이을 차세  경량 재료로써 주목을 받

고 있다. 더욱이 석유자원의 부분을 소비하고 있는 운송기기 분야에서는 경량화를 통한 연비향상과 

배출가스 감이 가장 큰 과제이며, 이 문제를 해결하기 한 노력의 일환으로 최경량 소재인 마그네

슘 합 의 사용량은 더욱 증가할 것으로 기 된다.

  한편 기존의 마그네슘 합  련 연구는 새로운 합 의 개발에 치우쳐 있었으며, 상 으로 이들 

합 을 활용하기 한 가공기술, 특히 용 에 한 연구는 아직까지 많이 부족한 실정이다. 이는 철

강재와 비교하여 마그네슘 합 의 고유물성이 용 의 에서는 상당히 열악하기 때문으로, 마그네

슘은 융   비 은 낮은 반면, 증기압과 열 도율은 높고 표면장력  성은 낮은 특성을 가지고 

있다. 그러므로 타 공법에 비해 상 으로 입열이 고 고속용 이 가능한 이 의 용이 최 으

로 단된다.

  따라서 본 연구에서는 Nd:YAG 이 를 사용하여 압연 재로 상용화되어 있는 AZ31B 마그네슘 

합 의 맞 기 용 성을 조사하 으며, 용 부의 미세조직과 용 조건에 따른 용 부의 기계  특성

을 비교  검토하 다.

  용 부의 기계  특성은 인장  경도시험을 통해 평가하 다. 그 결과 이  출력 1.2kW를 용

한 경우에 안정 인 강도를 얻을 수 있었으며 이  출력 1.5kW, 용 속도 80mm/sec의 조건에서 

모재 인장강도 비 103% 그리고 연신율 비 47.1%의 최 의 결과가 얻어졌다. 한 용 부의 경도

는 모재와 동등하거나 다소 높은 수 이었다. 이는 용 시 용 부내 잔류하는 알루미늄에 의한 고용

강화 효과와 속간화합물의 석출 빈도 증가, 그리고 이  용 의 특징인 열 랭 공정에 기인한 

결정립 미세화의 향 때문으로 사료된다.

  한편 용 부 미세조직을 찰한 결과, 열 향부의 존재는 두드러지지 않았으며 용융경계부에서는 

주상정이, 그리고 용 부 가운데에서는 등축정이 찰되었다.
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