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YBCO coated conductor (CC)는 전기적, 열적, 기계적 안정성이 매우 우수하고, 고자기장 하에

서의 초전도 특성이 우수하여 초전도 마그넷 응용기기의 경제성과 효율성 개선 및 특수한 응용

기기 적용에 적합한 선재로 각광을 받고 있다. 그러나 이러한 응용기기들에 성공적인 적용을 

위해서는 초전도 접합 기술 개발이 선행되어야 한다. 일반적으로 열처리를 통한 초전도 층의 

결합을 유도하는 초전도 접합의 경우, 대기압 상태에서 안정화재 층으로 존재하는 은(Ag)이 

YBCO 보다 낮은 용융점을 가지고 있어 초전도 선재의 열처리 과정 중 초전도 층의 결합이 이

루어지기 전에 은의 용융이 일어남으로써 여러 가지 문제가 발생하게 된다. 또한 초전도 접합 

시 고온에서의 열처리로 인하여 초전도체 내부의 산소가 자발적으로 빠져나와 초전도 상태인 

orthorhombic 구조에서 상전도 상태인 tetragonal 구조로의 상변화가 일어나 초전도성을 잃어버리

게 되는 현상이 발생하게 된다. 본 연구에서는 위와 같은 문제점을 해결하고자 조절된 산소분

압 하에서 용융확산을 통한 초전도 접합방법에 관한 연구를 실시하였다. 이러한 접합 방법은 

산소분압을 조절함으로써 YBCO의 용융점을 낮추어 은의 용융 없이 초전도체 층의 결합을 유

도하고, 400 ~ 600 ℃의 온도에서 산소분위기를 유지하여 장시간 재열처리 함으로써 산소 손실

에 의한 상변화를 보상하여 초전도성을 회복시키는 과정이 필요하다. 따라서 산소분압에 따른 

초전도체 층과 은의 용융점 변화와 열처리에 따른 선재의 전기적, 구조적 특성 변화를 살펴보

고, 이를 통해 초전도 접합을 위한 최적의 열처리 방법에 관한 연구를 실시하였다. 
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