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표 1. 실험계획

실험요인 실험수

배합

사항

W/B (%) 1 50

C:S (%) 1 1:3

로우 (mm) 1 150±10

OPC (%)
2

100 75

FC (%) 0 25

혼화재

치환율

BS (%)
3

0, 10, 20

석고 (%) 0, 1, 2

양생온도 (℃) 1 20

실험

사항

굳지않은 모르터 2
․ 로우치

․공기량

경화 모르터 2

․압축강도
(1, 2, 3, 7, 28 일)
․휨강도
(1, 3, 28 일)

ABSTRACT

  This study was conducted to substitute blast furnace slag powder and gypsum activator for the 

purpose of improving mortar quality with fine particle cement extracted using particle size 

screening in the cement manufacturing process. While flowability and early strength were reduced, 

partial compressive strength showed increase on the 28th day.

요  약

  본 연구는 시멘트 제조공정  입도분 을 통하여 채취한 미세입자의 시멘트를 치환한 모르터의 품

질향상을 해 고로슬래그 미분말  석고 자극제를 치환한 경우의 실험으로써, 유동성  조기강도는 

하하 으나 28일 일부 압축강도는 증가하는 것으로 나타났다.

 

1. 서   론

  본 연구에서는 콘크리트의 조기강도 향상을 한 

목 으로 시멘트 제조공정  입도분 을 통하여 

채취한 미세입자의 시멘트(이하 FC)를 보통포틀랜

드 시멘트(이하 OPC)에 치환하여 사용하는 모르터

의 품질향상을 해 고로슬래그 미분말(이하 BS) 

 석고 자극제를 치환한 모르터의 기  특성을 

검토하고자 한다.

2. 실험 계획  방법

2.1 실험계획  방법  
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그림 1. BS 치환율 변화에 따른       
 로우  공기량

그림 2. BS 치환율 변화에 따른      
   휨강도  압축강도

  본 연구의 실험계획은 표 1과 같고, 실험사항은 KS 규격에 의거 표 인 방법으로 실험하 다.

2.2 사용재료

  본 연구에 사용한 재료로써 시멘트는 국내 A사의 OPC와 FC(분말도 : 6953 cm2/g)를 사용하 고, 

BS(분말도 : 7138 cm2/g)는 국내 Y사, 이수석고는 국내 B사의 것을 사용하 다.

3. 실험 결과  분석

  

3.1 굳지않은 모르터의 특성 

  그림 1은 FC 치환 모르터의 

BS 치환율 변화에 따른 로

우  공기량을 나타낸 그래

이다. 

   BS 치환율이 증가할수록 

로우치는 감소하 으나, 석고

는 큰 향을 미치지 않은 것

으로 나타났다. 한편, 공기량은 

FC치환의 경우 인 보다 

증가하 고, BS치환에 따라서

는 약간 감소, 석고 치환시는 

크게 감소하 다.

3.2 경화 모르터의 특성     

  그림 2는 BS 치환율 변화에 따른 휨강도  압축강도를 나타낸 그래 이다.

  휨강도는 반 으로 Plain과 비슷한 경향을 나타내었다. 반면, 압축강도는 FC 25 %를 단독 치환

하 을 경우에 가장 우수한 결과를 나타냈고, BS 치환율이 증가할수록 하하는 경향을 나타냈으며, 

석고 치환율이 증가할수록 BS 치환율에 따라 하한 강도 값이 회복되어 2 % 치환시에는 일부 Plain 

값을 상회하는 것도 발견되었다.

4. 결 론

  1) 유동성은 FC 치환 모르터에서 하하 는데, BS치환율이 증가할수록 로우치는 더욱 감소하

고, 석고는 큰 향을 미치지 않는 것으로 나타났으며, 공기량은 FC 치환에 증가, BS  석고 치

환율이 증가할수록 감소하는 경향을 나타내었다. 

  2) 휨강도는 반 으로 Plain과 비슷한 경향을 나타냈고, 압축강도는 BS 치환율이 증가할수록 

기에는 감소하 지만, 28일에는 약간상승  석고 치환에 따라 강도 값이 약간 증가하는 것으로 

나타났다.
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