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ABSTRACT

    As manufacturing the Precast Concrete simulation structure, we generally investigated the 

temperature characteristics of the concrete according to diversity of the cement and heat curing 

condition respectively.

요  약

  Precast Concrete 모의부재를 제조할 때 사용시멘트 및 가열양생조건이 각각 다른 콘크리트부재의 

온도이력특성을 총괄적으로 검토했다.

 

1. 서 론

  본 연구는 프리캐스트 콘크리트 적용을 위한 고강도 매스콘크리트 부재의 강도특성을 검토하기에 

앞서, 온도이력특성을 밝히는 것을 목적으로 하며, 단면치수가 큰 프리캐스트 콘크리트 시멘트 종류 

및 가열최고온도가 각각 다른 프리캐스트 콘크리트 부재를 제조할 때의 온도이력특성을 실험을 통하

여 조사하였다.

2. 실험 개요

 2.1 시편 제작

  실제 구조물에서의 기둥부재를 모사하고자 단열재를 설치하여 모의부재 시험체를 제작하였으며, 

증기양생 유ㆍ무에 따른 제조시의 양생방법에 유의하여 현장양생시 상온에서 양생되는 목재거푸집과 

증기양생시 가열양생조 내부에 들어가는 철재거푸집으로 구분하여 양생을 실시하였다.

 2.2 양생조건 및 온도 계측

  증기양생으로서는 초기에 콘크리트 타설 후 20℃ 전 양생을 4시간 실시한 후, 온도상승경사 20℃

/h, 최고가열온도 35℃, 50℃, 65℃에서 6시간, 온도하강경사 10℃/h와 같은 온도이력을 실시하였다.
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그림 1. 수화열 특성

3. 실험 결과 및 분석

4. 결 론

  

1) 온도상승량 및 온도상승속도의 변화가 65℃를 넘는 고온환경에서 양생할 경우 중심부와 표면부의 

온도변화량이 큰 것으로 나타났다.

2) 35℃, 50℃ 최고가열온도 증가에 따라 온도상승량, 온도상승속도 및 최고온도가 증가하는 것을 알 

수 있었지만, 65℃의 경우 대체로 50℃ 모의부재 보다 낮은 온도특성을 알 수 있었다.

3) 본 실험에 사용된 시험체의 경우 열의 흐름이 큰 부재의 단면축 치수가 최고650㎜ 로써 가열양생

조건을 50℃이하로 제어하는 것이 바람직 할 것으로 판단된다.
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