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진공챔버 시험시 누설 부위 확인 방법 고찰 및 사례 분석
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진공챔버의 목적은 연결된 진공펌프를 이용하여 챔버 내부의 압력을 일정수준 이하로 떨어

뜨리는 데에 있으며 그 목적을 이루기 위해서는 진공챔버 제작시 누설 부위가 발생되지 않도,
록 용접 및 체결 부위에 대해 각별한 신경을 써야 한다 하지만 완벽한 용접 및 진공 체결이. ,
수행되지 않을 경우 진공챔버의 제작 종료 후 수행되는 승인 시험 수행시 원하는 진공도를

얻을 수 없으며 이는 진공챔버의 제작시 종종 발생되는 드물지 않은 일이다 본 논문에서는, .
제작이 완료된 진공챔버의 누설 부위를 찾아내는 여러 가지 방법에 대한 고찰과 그 중 실질적

으로 손쉽게 누설 부위를 발견하는 방법에 대한 논의를 수행하였으며 실제 한국항공우주연,
구원에서 제작된 광학열진공챔버 가로 높이 길이 메일박스형상 의 진공승인( 4 m, 3.6 m, 10 m, )
시험시 발생된 누설 및 알코올 및 진공 그리스를 이용한 손쉬운 누설 감지 방법 그리고 그,
과정에 대해 기술하였다.




