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1. 서  론

 우리나라의 통 종이인 한지는 서기 610년 고구려 양왕 21년 담징이 일본에 제지

술을 하면서 래되었으며 국내외 최고를 자랑하는 무구정 다라니경(751년 이

의 것으로 추정), 묵서사경, 은니자색불보살도(754)를 통하여 종이의 내구성과 보존

성에 있어서는 “한지”가 으뜸인 것으로 평가되고 있음에도 불구하고 우리의 닥종이는 

이제 세계에서 Japanese Paper로 불리고 있다. 우리가 통 인 우리의 종이를 잊어 

가고 있는 반면, 서양의 보존기술자들은 닥종이에 의해 보존 ․ 배 되어지고 있다. 이 

때 명화들을 해서 최상 질인 Japanese Paper 즉, 우리의 닥종이가 사용되고 있다. 개

화기 이래 서양의 양지 제지술이 도입되고부터 수요의 감소, 그에 따른 기술의 낙후성, 

자본의 세성으로 겨우 명맥만을 유지하고 있는 실정인 셈이다. 그러나 근자에 와서는 

서 나 닥종이 공 에 뜻을 두는 통문화애호 인구가 확 되어 한지의 수요가 증하

고 있다고는 하나 아직 미흡한 부분이 많은 것이  실정이다. 이런 한지는 닥나무 섬

유로 만든 목재펄 이다. 경제성장과 국민 생활수 의 향상으로 종이의 수요가 격히 

증 함에 따라 매년 막 한 양의 목재가 소비되고 있다.  세계 으로 펄 원료의 부

족으로 고지 섬유나 비 목재펄 의 활용이 늘어나고 있는 추세로 각종 환경규제로 친

환경 인 펄  개발의 필요한 실정이다. 이에 따라 조류의 일종인 홍조류 에서도 우

뭇가사리의 펄 화 가능성에 한 연구가 성공 으로 이루어져 활발히 개되어지고 

있는 것으로 알고 있다. 내구성과 보존성에 있어서 “한지”가 으뜸으로 평가되어지고 있

으나 낮은 불투명도와 평활도 때문에 한지의 쓰임새가 제한되는 부분이 있다. 이런 문

제 을 해결하면서 비 목재펄 의 활용을 늘리고, 친환경 인 종이를 제조하기 해 우

리 통 한지에 홍조류 섬유를 첨가하여 만든 홍조류 한지의 개발이 이루어지고 있는 

실정이다. 

본 실험에서는 한지 섬유인 닥나무 섬유에 홍조류 섬유를 조건별로 혼합 하여 물리 , 
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  닥 섬유 홍조류 섬유

CON 100% 0%

SAMPLE - 1 95% 5%

SAMPLE - 2 90% 10%

SAMPLE - 3 80% 20%

SAMPLE - 4 70% 30%

학  성질을 열화처리  후로 측정하 다.

2 . 재 료   방법

2. 1 공시 재료

2. 2 실험 방법 

2 .2. 1 가속열화처리는 105℃ RH0% 실시하 다.

물리  성질  학  성질은 열화처리 후로 TAPPI standard T402 om-88에 따라 

23±1℃, 상 습도 50±2%로 조 된 항온 • 항습실에서 24시간 처리 후 측정 하 다.

2 .2. 2 물리  성질 측정 

조습 처리된 시편을 TAPPI standard에 의거하여 Folding endurance (TAPPI T 423 

om-89), Tensile strenght  (TAPPI T 494 om-88),  Smoothness  (TAPPI T 479 

om-99) 등을 측정하 다.

2. 2. 3 학  성질 측정

조습 처리 된 시편을 TAPPI standard에 의거하여 Technidyne사의 Color - Touch를

이용해서 측정 Brightness  (TAPPI T 452 om-98), Opacity( TAPPI T 452 om-96)

측정하 다.
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4 . 결  론

1. 닥섬유에 홍조류 섬유의 첨가량이 증가 할수록 불투명도가 크게 증가하는데 이는 

   한지의 낮은 불투명도로 인해서 한면 만을 사용하는 단 을 이고 양면의 이용이

   가능하므로 서  용지  사  용지로의 이용이 가능하게 해 다.

     

2. 닥섬유에 홍조류 섬유의 첨가량이 증가 할수록 평활도가 크게 증가하는데 이는 

   인쇄와 코  작업시에 한지의 활용을 가능하게 해 다. 

3. 닥섬유에 홍조류 섬유를 첨가 할수록 강도가 조 씩 낮아지는데 이는 한지 제조시

   홍조류 섬유 첨가에 한 연구가 진행 이므로 개선 할 수 있을 것으로 본다. 

4. 열화가 진행되어도 닥섬유 100% 만든 한지보다는 홍조류 섬유를 혼합하여 만든 

   한지의 백색도, 불투명도, 평활도가 높았다.

5. 닥섬유 100% 한지 그리고 닥섬유와 홍조류 섬유를 첨가하여 만든 한지의 열화에 따른 

   강도  손실의 변화율은 거의 비슷하다.
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