
한국정밀공학회 년도 춘계학술대회논문집2007

서론1.
,

.

.

.

. ,
.

1,
2-3, 4 5

.

,
. ,

.

실험방법2.

,

, .

.

(keyhole) . ,
.

.

.
,

. ,

.

, .

, ,

(local thermal equilibrium, LTE) .

,
.

IR
UV

.

Fig. 1 4kW Nd:YAG

,
. TRUMPF 4kW

Nd:YAG(HL 4006D) .

Fig. 1 Laser welding system

Nd:YAG
. 60W, 250W, 4kW

Nd:YAG

. Fig. 2
UV IR .

. DSP
, DSP

,
.

PC
USB .

Fig. 2 Plasma detecting system

레이저용접품질모니터링
Laser Welding Quality Monitoring

*#강희신1 서정, 1 김정오, 1 윤충섭, 2 조택동, 3

*#H. S. Kang(khs@kimm.re.kr)1, J. Suh1, J. O. Kim1, C. S. Yoon2 and T. D. Cho3

1 한국기계연구원 정보장비센터, 2한밭대학교 생산가공공학과, 3충남대학교 기계설계공학과

Key words : laser, welding, quality, monitoring , inspect, defect

65



한국정밀공학회 년도 춘계학술대회논문집2007

실험결과3.

Fig. 3
.

. Fig. 3
3kW 3m/min

. 5

.
.

.

Fig. 3 Laser welding specimens
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Fig. 4 Graph fo UV and IR sensor signals with defects
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