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그림 1. 동적전단변형률측정



장  점 단  점

 인접차륜의 파형이 완전히 분리되어 측정이 

가능하다.

 기준선의 판별이 용이하고 측정개소 부근의 

부상침목에 대해서도 영향이 없다

 8매의 스트레인 게이지로부터 얻어지는 기록

은 노이즈가 적어 비교적 깨끗한 기록을 얻

을 수 있다.

 결선이 다소 복잡하여 결선오류가 생길 수 

있다.

 게이지 부착의 어려움으로 접촉불량에 의한 

실패율이 높다.

(b) 게이지 결선도 (a) 윤중측정 결선 (c) 횡압측정 결선

그림 3. 윤중 횡압 검정기

a)윤중

b)횡압



매개변수 스트레인 게이지 매수 레일단면 침목간격(mm)

1 8매 KS 50N 450

2 4매 KS 60 550

3 - UIC 60 650

4 - - 750

레일높이

H(  )

저부폭

B(  )

단면적

A( )

중립축

Y(  )

단면2차모멘트

Iχ( )
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G(  )

KS50N 153 127 6420 73.23 1960 50.40

KS60 174 145 7750 77.80 3060 60.80

UIC60 172 150 7687 80.90 3055 60.34

하중재하 1 2 3 4 5 6 7 8 9
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(a)

(b)그림 4. 하중재하 위치
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윤중작용시  횡압게이지의  변형률 ( KS 60)
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횡압작용시  윤중게이지의 변형률(KS60)
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(d)

(b)(a)

(c)

8매 결선 4매 결선

윤중게이지 횡압게이지 윤중게이지 횡압게이지

윤중 100.0 0.0 100.0 35.8∼98.7

횡압 0.1~0.2 100.0 4.7∼10.9 100.0

윤중 +횡압 99.8~99.9 91.1~116.7 104.7∼110.9 142.4∼198.6
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